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3D tiskarny FDM

Pokroky v aditivni vyrobé Podivejte se na vysledky:

3D tiskarmy FDM® (fused deposition modeling) nabizi nedostiznou
vSestrannost, s niz dokazete prevést CAD soubory do podoby skutecnych
dicl. Tyto diiy jsou dostatecné odolné, aby je bylo mozné pouzit pro pokrocilé
koncepcni modely, funkeni prototypy, wrobni nastroje a dily pro koncove

pouzitf, Konstruktéri mohou wivéret Sirokou Skélu produkttl. Staci k tomu jen

nacist jednotlivé soubory a viozit prislusné materidly. To nedokaze zadny

tradicni obrabéci proces vyroby.
Pokrocilé prototypy:

, .. ., . V projektu sprinkleru spolecnosti Toro pomohly
Pevné, spolehlivé a odolné materialy systémy FDM zkrétit dobu wvoje produki

0 283 tydnd — a usporit 500 000 USD.
Technologie FDM pracuje s termoplasty primyslové kvality a umozniuje
konstruovani pevnych, trvanlivych a rozmérove stalych dilti s nejlepsi
presnosti a opakovatelnosti mezi technologiemi 3D tisku. FDM tiskamy wyivar
diy z nejbézngjsich termoplastd, jako je ABS, polykarbonét, rady smesf
a technologickych termoplastdi pro kosmonautiku, zdravotnictvi, automobilovy
primysl, elektroniku a dalsi speciaint aplikace. Pri pouzivani 3D tisku pro overent

byt jedinou volbou pro fadu aplikact,

Splnte pozadavky vyroby i

Systémy FDM jsou v3estranné a odolng, stejné jako dily, které vytvareji.

Nejpokrocilejsi 3D tiskamy FDM se chlubf nejvetsim konstrukénim objemem Pokrodilé wrobni ndstroje:
U BMW wrazné Klesly naklady na vyrobu
potrebnych nastrojli poté, co je konstruktéri

deldf konstrukeni Gasy bez prerudent, vt dily a vl pocet wrobnich cykid zacali vyralost s poudtim systémd FDM.

a nejrozsahlejsimi materidlovymi moznostmi v dané tride, pricemz poskytuij

nabizeji mimoradny vyrobni wwkon, vysoky pocet pracovnich cyki a miru

wyuzitl, diky nimz je digitélni vwyroba nejen proveditelna, ale i prakticka.

Cesta k novym moznostem

3D tiskamy FDM Zlepsuji plynulost procesu od navrnu az po vyrobu, snizujf
naklady a eliminujf tradiénf bariéry, na které wyrobci narézejl. S technologif FDM
mohou konstruktéi wivoiit ndvrh a jesté ten den jej otestovat. Primyslova odvetvi
mohou zkrétit dobu potfebnou pro wrobu a snizit naklady, vyrabét lepsf produkty

a rychleji je uvadét na trh. Prevratné navrhy, inovace procest, véasna vyroba,

vsSe co si dovedete predstavit, dokéze technologie FDM.

Pokrocilé vyrobni dily:

Spolecnost Klock Werks zahdjla digitaini vyrobu
na systému Fortus pro viastnf dily na motocykly
a usetrila témer 13 000 USD. Naklady na wyrobu
dilti technologii FDM predstavuji méné nez
Ctvrtinu ceny oproti metodé vstrikovani nebo
lisovan.
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Materialy FDM

Material

Nejdllezitéjsi parametry

Antero™ 800NA

(polyéter-keton-keton)

Vysoka tepelna a chemicka odolnost
Nizkéa potfeba odvétrani a vysoka rozmérova stabilita
Vynikajici pevnost, tuhost a odolnost proti opotiebeni

Pryskyfice ULTEM™ 1010
(polyéterimid)

Certifikat potravinové bezpecénosti a biokompatibility
Nejvyssi tepelna odolnost, chemicka odolnost a pevnost v tahu
Vynikajici pevnost a tepelna stabilita

Pryskyfice ULTEM 9085
(polyetherimide)

Termoplast s certifikadtem FST (ohen, kouf, toxicita)
Vysoka tepelna a chemicka odolnost, nejvyssi pevnost v tahu
Idedlni pro pouziti v komeréni prepravé, napt. pro letadla, autobusy, vlaky a lodé

PPSF
(polyfenylsulfon)

Mechanicky mimoradny materidl, nejlepsi pevnost
Idedlni pro aplikace v Ziravém prostredi a s vysokymi tepelnymi naroky

ST-130™

(Sacrificial Tooling)

Navrzeno specificky pro duté kompozitni dily
Rychlé, bezkontaktni rozpousténi
Vysoka tepelnd odolnost, odolava tlakiim v autoklavu

FDM Nylon 6™
(polyamide 6)

Kombinuje pevnost a odolnost nadfazenou jinym termoplastiim
Produkuje odolné dily s ¢istym povrchem a vysokou odolnosti proti prasknuti

FDM Nylon 12™
(polyamide 12)

Nejodolné&jsi nylon v aditivni vyrobé

Vynikajici pro spoje vystavené opakovanému zacvakavani, vtlacované vliozky a aplikace vyzadujici
odolnost proti Unavé materialu

Jednoduchy, Cisty proces — bez praskd

FDM Nylon 12CF™
(polyamide 12CF)

Termoplast pInény uhlikem s vynikajicimi strukturalnimi vlastnostmi
Nejvy$si pevnost v ohybu
Nejvy$si pomér tuhost/hmotnost

PC
(polykarbonat)

Nejrozsitengjsi priimyslovy termoplast s mimoradnymi mechanickymi vlastnostmi a tepelnou odolnosti
Presny, trvanlivy a stabilni pro pevnostni dily, struktury pro ohybani kovi a kompozitni obrobky
Skvély pro naro¢né potfeby vyroby prototypd, vyrobu nastroji a pFipravkd

PC-ISO™
(polykarbonat — ISO 10993 USP ttida VI
biokompatibilni)

Biokompatibilni material (ISO 10993 USP tfida VI)'
Sterilizovatelny metodami sterilizace vyuzivajicimi gama zareni nebo etylénoxid (EtO)
Idedlni volba pro aplikace vyzaduijici vy$Si pevnost a sterilizovatelnost

PC-ABS

(polykarbonat — akrylonitril butadien styren)

Vynikajici mechanické vlastnosti a tepelna odolnost polykarbonatu
Vynikajici funkéni vlastnosti a vzhled povrchu materidlu ABS
Bezdotykové odstranovani rozpustnych podpor

ASA
(akrylonitril-styren-akrylat)

Idedlini pro vyrobu dildl pro venkovni infrastrukturu a komeréni vyuZiti, vyroba funk&nich venkovnich
prototypd, dild pro automobilovy priimysl a dopliikovych prototypl

ABS-ESD7™

(akrylonitril-butadien-styren — staticky disipativni)

Antistaticky s cilovym povrchovym odporem 107 ohm (typicky rozsah 10°-10° ohm()?
Vytvari vyborné montazni nastroje pro elektronické produkty citlivé na staticky vyboj
Siroce pouzivany pro funkéni prototypy beden, pouzder a obali

ABS-M30i™
(akrylonitril-butadien-styren - ISO 10993 USP
tfida VI biokompatibilni)

Biokompatibilni material (ISO 10993 USP tfida VI)'
Sterilizovatelny metodami sterilizace vyuzivajicimi gama zareni nebo etylénoxid (EtO)
Idedlni volba pro aplikace vyzadujici dobrou pevnost a sterilizovatelnost

ABSi™

(akrylonitril-butadien-styren - prdsvitny)

Prisvitny material dostupny v pfirodni, Cervené a Zluté barvé

Dobry pomér mechanickych a estetickych viastnosti

Idedlni pro designové aplikace v automobilovém priimyslu a monitorovani pohybu kapalin,
napf. u prototyp( zdravotnickych zafizeni

ABS-M30™, ABSplus™

(akrylonitril-butadien-styren)

Univerzalni materidl: idedlni pro tvarovani, pfizplsobeni a funkéni aplikace
Oblibeny vyrobni materidl pro pfesnou vyrobu prototypt

PLA

(kyselina polymlé&nad)

Rychly tisk

Dobra pevnost v tahu

Ekonomicky a uzivatelsky privétivy
Idedlni pro koncepéni modely

' Je odpovédnosti vyrobce koncového zarizen! stanovit vhodnost véech soucasti a pouzitych materiélu v prislusném koncovém produktu.
2 Aktudlni povrchovy odpor se miize pohybovat v rozmezi od 109 do 106 ohmd. Odvii se od geometrie, stylu konstrukce a dokoncovacich technik.




3D tiskarny FDM

Konstrukéni 203 x 203 x 152 mm 254 x 254 x 254 mm 305 x 254 x 305 mm
objem
Rozméry/hmotnost | Jedna pfihradka na material: 1626 x 864 x 711 mm 1626 x 864 x 711 mm
systému 635 x 660 x 787 mm 227 kg se spotfebnimi materialy 227 kg se spotiebnimi materialy
76 kg
Dvé prihradky na material:
635 (8) x 660 (h) x 940 (v) mm
94 kg
Moznosti ABSplus ABS-M30 ABS-M30
materiald ASA ASA
PLA PLA
Porovnani 1,1x 1,5 x (standardni rezim) 1,5 x (standardni rezim)
vykonnosti 3 x (rezim rychlého konceptu) 3 x (rezim rychlého konceptu)
Dosazitelna Dily jsou vyrabény s presnosti: Dily jsou vyrabény s pfesnosti:
pl’esnost1 +/- 0,200 mm (0,008 “) nebo +/- 0,002 mm/mm +/- 0,200 mm (0,008 “) nebo +/- 0,002 mm/mm
(0,002 in/in) podle toho, co je v&tsi (0,002 in/in) podle toho, co je vétsi
Software CatalystEX™

Software Catalyst EX pfipravi 3D digitalni soubory dilu (vystup ve formatu STL) pro vyrobu s pouZzitim systému uPrint®, kdy bude provedeno
automatické rozdéleni na vrstvy, vygenerovani podpurnych struktur a drahy pro vytlatovani materidlu jedinym stisknutim tla¢itka.
Po zpracovani dilu jej Ize zkombinovat s ostatnimi a zaradit do fronty na tiskarné. Tim zajistite maximalni vykonnost vyroby a vyuziti.

GrabCAD Print™

GrabCAD Print zjednodusuje pracovni postup pfipravy 3D tisku a poskytuje inteligenci pro vyuZiti tiskarny, takze vas tym muze rychleji
ziskavat kvalitni vytisky. Tisknéte pfimo z programu CAD, organizujte tiskové fronty, sledujte irovné materidlu a pracujte s podrobnymi
nahledy modelu. MoZnost nahledu tiskové plochy a fezu umozniuje provedeni Uprav pred zahajenim tisku.

Presnost se odviji od geometrie. Specifikace dosazitelné presnosti odvozena ze statickych dat pfi 95% rozmérovém piirlistku. Presnost dilu Z zahmuje doplikové tolerance -0,000/+vyska vrstvy.
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3D tiskarny FDM

Konstrukéni 355 x 254 x 355 mm 355 x 305 x 305 mm 406 x 355 x 406 mm 914 x 610 x 914 mm
objem
Rozméry/ hmotnost | 1 626 x 864 x 711 mm 1270 x901,7 x 1 984 mm 1270 x901,7 x 1 984 mm 2772 x 1683 x2 027 mm
systému 227 kg se spotfebnimi materidly | 601 kg 601 kg 2 869 kg
Moznosti ABS-M30 ABS-M30 ABS-M30 ABS-M30
materialu ASA ABS-M30i ABS-M30i ABS-M30i
PC-ABS ABS-ESD7 ABS-ESD7 ABS-ESD7
PLA ASA Antero 800NA ASA
PC-ISO ASA PC-ISO
PC PC-ISO PC
PC-ABS PC PC-ABS
FDM Nylon 12 PC-ABS PPSF
FDM Nylon 12 FDM Nylon 12
Fortus 380 Carbon Fiber Edition: | FDM Nylon FDM Nylon 12CF
ASA a FDM Nylon 12CF 12CF ST-130 FDM Nylon 6
Pryskyfice ULTEM 9085 ST-130
Pryskyfice ULTEM 1010 Pryskyfice ULTEM 9085
Pryskyfice ULTEM 1010
Porovnani 1,5 x (standardni rezim) 2,0 x 2,0 x 2,1 x
vykonnosti 3 x (reZzim rychlého konceptu)

Dosazitelna

Dily jsou vyrabény s presnosti:

Dily se vyrabi s presnosti

Dily se vyrabi s presnosti

Dily se vyrabi s presnosti

pr’esnost1 +/- 0,200 mm (0,008”), + 0,127 mm (+ 0,005”) nebo + 0,127 mm (+ 0,005”) nebo + 0,127 mm (+ 0,005”) nebo
nebo +/- 0,002 mm/mm + 0,0015 mm/mm (+ 0,0015 in/in) + 0,0015 mm/mm (z 0,0015 in/in) | +0,0015 mm/mm (+ 0,0015 in/in)
(0,002 in/in) podle toho, co je podle toho, co je vétsi podle toho, co je vétsi podle toho, co je vétsiz
Vvetsi

Software Insight™

Software Insight pfipravi 3D digitalni soubory dilu (vystup ve formatu STL) pro vyrobu na 3D tiskarné FDM pomoci automatického vypoctu
vrstev, generovani podpdrnych struktur a tiskovych drah pro vytla¢ovani materidlu jedinym stisknutim tlacitka. V pfipadé potreby mlze
uzivatel prepsat vychozi hodnoty Insight a ruéné zménit parametry, které ovliviuji vzhled, pevnost a pfesnost dilu, ale i €as, vykonnost

vyroby, naklady nebo uc¢innost procesu FDM.

Control Center™

Control Center je software, ktery zajiStuje komunikaci mezi uzivatelskymi pracovnimi stanicemi a systémy FDM pro Ucely spravy uloh
a sledovani stavu vyroby v systémech FDM. Tato softwarova aplikace poskytuje kontrolu pro maximalizaci U¢innosti, vykonnosti vyroby

a vyuziti v minimalnim reakénim €ase. Control Center je soucasti softwaru Insight.

GrabCAD Print

GrabCAD Print zjednodusuje pracovni postup pfipravy 3D tisku a poskytuje inteligenci pro vyuziti tiskarny, takze vas tym mize rychleji
ziskavat kvalitni vytisky. Tisknéte pfimo z programu CAD, organizuijte tiskové fronty, sledujte Urovné materialu a pracujte s podrobnymi

nahledy modelu. Moznost nahledu tiskové plochy a fezu umoziiuje provedeni Uprav pred zahajenim tisku.

Presnost se odviji od geometrie. Specifikace dosazitelné presnosti odvozena ze statickych dat pfi 95% rozmérovém piirfistku. Pfesnost dilu Z zahmuje doplikové tolerance

-0,000/+vyska vrstvy.

2 Vice informaci obsahuje dokument vénovany studii presnosti systému Fortus 900mc.
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3D tiskary FDM pouZivaji celou fadu termoplastt priimyslové kvality pro vyrobu funkénich dild piimo z digitainich dat. Termoplasty FDM jsou

environmentaline stabilni, takze na rozail od konkurencnich praskowych technologif vyroby se celkovy tvar i presnost dilu v rozdinych okolnich

“ Materialy FDM

podminkach ¢asem neméni. U 3D tiskaren FDM se snadno méni materiél bez produkce odpadu a komplikovanych procesu.

FDM termoplasty vam v kombinaci s 3D tiskarnami FDM poskytnou velmi kvalitnf termoplasticke dily idealni pro koncepdéni modelovani, wrobu

funkénich prototypl, nastrojt pro wrobu nebo vyrobnich dild pro koncové pouziti.

Material:

Dostupnost
systému

Antero 800NA

Fortus 450mc

Pryskyfice

ULTEM 1010

Fortus 400mc
Fortus 450mc
StratasysF900

Pryskyfice
ULTEM 9085

Fortus 400mc
Fortus 450mc
StratasysF900

Fortus 400mc
StratasysF900

Fortus 450mc
StratasysF900

Tloustka vrstvy:

deformace pfi
264 psi

0,330 mm X X0 s X
0,254 mm X X X X
0,178 mm
0,127 mm
Podpdrna Odlamovana Odlamovana Odlamovana Odlamovana Odlamovana
struktura
Dostupné M Prirodni M Prirodni [ Svétle hnéda [ Svétle hnéda M Prirodni
barvy m Cerna
Pevnost v tahu | XZ: 13 504 psi (+57 psi) XZ: 11 735 psi (81 MPa) XZ: 9 950 psi (69 MPa) XZ: 8 000 psi (55 MPa) N/A
(konecna)? ZX: 6 650 psi (+765 psi) ZX: 5 400 psi (37 MPa) ZX: 6 100 psi (42 MPa)
Roztaznost? - XZ:3,3% XZ:5,8% XZ:3,0% N/A
ZX: 1,3% ZX: 2,2%
Pevnost v ohybu | - XZ: 20 835 psi (144 MPa) | XZ: 16 200 psi (112 MPa) | XZ: 15900 psi (110 MPa) | N/A
razem, se zarezy ZX: 11 184 psi (77 MPa) ZX: 9 900 psi (68 MPa)
1ZOD pfi narazu, | - XZ: 0,8 ft-Ib/in (41 J/m) XZ: 2,0 ft-Ib/in (120 J/m) XZ: 1,1 ft-Ib/in (59 J/m) N/A
s vrubovanim ZX: 0,4 ft-Ib/in (24 J/m) ZX: 0,9 ft-Ib/in (48 J/m)
Tepena 147 °C 213°C 153°C 189°C 108°C

Unikatni
vlastnosti

Vysoka pevnost a tepelna
i chemicka odolnost, nizka
mira odplynéni

Certifikat potravinové
bezpecnosti
a biokompatibility

Certifikat FST (ohen,
kouf, toxicita), k dispozici
material ULTEM 9085
jakosti pro kosmonautiku

Nejvyssi tepelna a
chemicka odolnost

Sacrificial tooling

' Pro systém Stratasys F900 nenf k dispozici tloustka vrstvy 0,127 mm (0,005").
2 Podrobnosti o testovani obsahuje specifikacni list pro konkrétni materiél
? Pro systém Stratasys FO00 nenf k dispozici tioustka vrstvy 0,330 mm (0,013") pro PPSF,

* Je odpovédnost vyrobce koncoveho zafizenf stanovit vhodnost vech soucasti a pouzitych materidlu

v prislusném koncovém produktu.
> Polykarbonat miize dosahovat pii pouZiti rozpustné podpory tloustky vrstvy 0,127 mm (0,005%).

5 S zihanim

stratasys

7 Aktudini povrchovy odpor se mize pohybovat v rozmezi od 109 do 106 ohm(. Odviji se od geometrie,

stylu konstrukce a dokoncovacich technik.
* Dostupné pouze pro radu Stratasys F123
’ Dostupné pouze na systémech Stratasys F370

° Dostupné pouze na systémech Fortus 400mc a Stratasys F900

* Dostupné pouze na systému Fortus Classic.
** Mechanické viastnosti byly méreny na systémech Fortus a mohou se pro jiné tiskamy lisit




Material:

Dostupnost
systému

StratasysF900

FDM
Nylon 12

Fortus 360mc
Fortus 380mc
Fortus 400mc
Fortus 450mc
StratasysF900

FDM
Nylon 12 CF

Fortus 450mc
StratasysF900

Fortus 360mc
Fortus 380mc
Fortus 400mc
Fortus 450mc
StratasysF900

Tloustka vrstvy:

Fortus 380mc
Fortus 400mc
Fortus 450mc
Stratasys F900

0,330 mm
(0,013 palci) | X x X X
0,254 mm
’ N X X X X X
(0,010 palcu)
0,178 mm
. o X X X
(0,007 palct)
0,127 mm X155
(0,005 palci)
Podpﬁrné Rozpustna Rozpustna Rozpustna Odlamovana, rozpustny Odlamovana
struktura Bila
Dostupné M Cerna M Cerna M Cerna O Bila O Bila
barvy [ Prasvitna
M Pfirodni

Pevnost v tahu

XZ: 9 800 psi (67,6 MPa)

XZ: 6 650 psi (46 MPa)

XZ: 10 960 psi (75,6 MPa)

XZ: 8 300 psi (57 MPa)

XZ: 8 300 psi (57 MPa)

(konecna)? ZX: 5 300 psi (36,5 MPa) ZX: 5 600 psi (38,5 MPa) ZX: 4 990 psi (34,4 MPa) ZX: 6 100 psi (42 MPa)
Roztaznost? XZ: 38% XZ: 30% XZ:1,9% XZ: 4,8% XZ:4 %
ZX: 3,2% ZX: 5% ZX: 1,2% ZX: 2,5%

Napéti v ohybu

XZ: 14 100 psi (97,2 MPa)
ZX: 11 900 psi (82 MPa)

XZ: 9 700 psi (67 MPa)
ZX: 8 800 psi (61 MPa)

XZ: 20 660 psi (142 MPa)
ZX: 8 430 psi (58,1 MPa)

XZ: 13 000 psi (89 MPa)
ZX: 9900 psi (68 MPa)

XZ: 13 100 psi (90 MPa)

Pevnost v ohybu
razem, se zarezy

XZ: 2,0 ft-Ib/in (106 J/m)
ZX: 0,8 ft-Ib/in (43 J/m)

XZ: 2,5 ft-Ib/in (135 J/m)
ZX: 1 ft-lo/in (53 J/m)

XZ: 1,6 ft-lo/in (85 J/m)
ZX: 0,4 ft-Ib/in (21,4 J/m)

XZ: 1,4 ft-Io/in (73 J/m)
ZX: 0,5 ft-Io/in (28 J/m)

XZ: 1,6 ft-Ib/in (86 J/m)

a odolnosti

roztaznost pfi lamani

materiald FDM

Tepelna 93°C 82°C° 143°C 127 °C 127 °C

deformace pfi

264 psi

Unikatni Kombinace velmi Odolnost proti Unavé Nejvyssi pevnost Pevnost ISO 10993 USP tfida VI*
vlastnosti vysoké pevnosti materialu, vysoka v ohybu ze vSech (v tahu)

' Pro systém Stratasys FO00 nenf k dispozici tioustka vrstvy 0,127 mm (0,005").
2 Podrobnosti o testovani obsahuje specifikacni list pro konkrétni material

n Stratasys F900 neni k dispozici tlc
dpovédnosti wrobce koncového zafizeni stanovit vhodnost véech souca

v pfislusném koncovém produktu.

5 Polykarbonat méize dosahovat pfi pouziti rozpustné podpory tloustky vrstvy 0,127 mm (O,

6 S zindnim

a vrstvy 0,330 mm (0,013") pro PPSF.

5%)

a pouzitych materialu

7 Aktudini povrchovy odpor se mize pohybovat v rozmezi od 109 do 106 ohmt. Odvijl se od geometrie,
stylu konstrukce a dokoncovacich technik.

8 Dostupné pouze pro fadu Stratasys F123

¢ Dostupné pouze na systémech Stratasys F370

’ Dostupné pouze na systémech Fortus 400mc a Stratasys FO00
* Dostupné pouze na systému Fortus Classic
** Mechanické viastnosti byly méreny na

stémech Fortus a mohou se pro jiné tiskamy lisit
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Material:

Fortus 360mc
Fortus 380mc
Fortus 400mc
Fortus 450mc
Stratasys F370
Stratasys F900

Fortus 360mc
Fortus 380mc
Fortus 400mc
Fortus 450mc
Stratasys F170
Stratasys F270
Stratasys F370
Stratasys F900

Dostupnost
systému

ABS-ESD7

Fortus 380mc
Fortus 400mc
Fortus 450mc
Stratasys F900

ABS-M30i

Fortus 380mc
Fortus 400mc
Fortus 450mc
Stratasys F900

TlouStka vrstvy:

B Tmave Sedd
M Svétle Seda
[ Bila

M Cervena

M Oranzova

0 Zluta

M Zelena

M Tmavé modra

0,330 mm
(0,013 palci) X X X
0,254 mm
(0,010 palcd) X X X X
0,178 mm
. o X X X X
(0,007 palct)
0,127 mm
) . X X! X!
(0,005 palcu)
Podplrna Rozpustna Rozpustna Rozpustna Rozpustna
struktura
Dostupné W Cerna [ Slonovina M Cerna [ Slonovina
barvy 0 Bila® m Cerna

ZX: 6 900 psi (48 MPa)

Pevnost v tahu | XZ: 5900 psi (41 MPa) XZ: 4 750 psi (33 MPa) XZ: 5 200 psi (36 MPa) XZ: 4 650 psi (36 MPa)
(konecna)? ZX: 4 300 psi (30 MPa)
Roztaznost? XZ: 6% XZ: 9% XZ:3,0% XZ: 4%
ZX: 3%
Napéti v ohybu | XZ: 9 800 psi (68 MPa) XZ: 8 700 psi (60 MPa) XZ: 8 800 psi (61 MPa) XZ: 8 800 psi (61 MPa)

FDM

Pevnost v ohybu | XZ: 8,7 ft-Ib/in (196 J/m) XZ: 1,2 ft-Ib/in (64 J/m) XZ: 0,5 ft-Ib/in (28 J/m) XZ: 2,6 ft-Ib/in (139 J/m)
razem, se zarezy

Tepelna 96°C 91°C 82°C 82 °C

deformace pfi

264 psi

Unikatni Pevnost (pfi narazu) UV stabilni s nejestetictéjsim Staticky disipativni, 1ISO 10993 USP
vlastnosti vzhledem ze v8ech materidld cilovy povrchovy odpor 107 ohm{ | tfida VI*

0 neni k dispozici tloustka vrstvy 0,127 mm (0,005").

sahuje specifikacni list pro konkrétni materidl
eni k dispozici tloustka vrstvy 0,330 mm (0,013") pro PPSF.

nosti wrobce koncoveého zafizeni stanovit vhodnost véech soucasti a pouzitych materidlu
v prislusném koncovém produktu.

> Polykarbonat miize dosahovat pii pouziti rozpustné podpory tloustky vrstvy 0,127 mm (0,005%).

5 S zhanim

stratasys

370

mech Fortus 400

7 Aktudlni povrchovy odpor se miize pohybovat v rozmezi od 109 do 106 ohm. Odvii se od geometrie,
stylu konstrukee a dokonéovacich technik.

8 Dostupné pouze pro radu Stratasys F123

’ Dostupné pouze na systémech Stratasys F&
° Dostupné pouze na s

* Dostupné pouze na systému Fortus Classic.

** Mechanickeé viastnosti byly méreny na systémech Fortus a mohou se pro jing tiskamy lisit

mc a Stratasys F900




Material: ABS-M30"
Dostupnost Fortus 400mc Fortus 360mc
systému Fortus 380mc

Fortus 400mc
Fortus 450mc
Stratasys F170
Stratasys F270
Stratasys F370
Stratasys F900

0.013 inch

TlouStka vrstvy:

ABSplus

uPrint SE Plus Stratasys F170
Stratasys F270

Stratasys F370

[ Viastni barvy

0.330 mm) X X X
0.010 inch
0.254 mm) X X X X
0.007 inch
X X X
(0.178 mm)
0.005 inch
XT X1
(0.127 mm)
Podplrna Rozpustna Rozpustna Rozpustna Rozpustna
struktura
Dostupné [ Prasvitna pfirodni [ Slonovina [ Slonovina M Cerna
barvy £ Prasvitna zluta O Bila O Bila O Bila
El Priisvitna ¢ervena M Cerna M Cerna [ Svétle $eda
M Tmaveé Seda M Tmavé Seda B Stfedné Seda
M Cervena M Cervena M Cervena
B Modra M Modra M Modra
B OranZova® M Olivoveé zelend M Pfirodni
O Zluta? B Nektarinka M Prasvitna ervena
M Zelend® O Fluorescentni zluta M Prdsvitnd modra

M Prasvitna zluta
M Prisvitna zelena

Pevnost v tahu | XZ: 5 400 psi (37 MPa) XZ: 4 650 psi (32 MPa)

XZ: 4 700 psi (33 MPa) XZ: 6 990 psi (48 MPa)

(konecna)? ZX: 4 050 psi (28 MPa) ZX: 3 830 psi (26 MPa)
Roztaznost? XZ: 4,4% XZ:7,0% XZ: 6% XZ:2,5%
ZX: 2% ZX:1,0%

XZ: 8 980 psi (62 MPa) XZ: 8 700 psi (60 MPa)

ZX: 7 000 psi (48 MPa)

Napéti v ohybu

XZ: 8 450 psi (58 MPa)
ZX: 5 050 psi (35 MPa)

XZ: 12 190 psi (84 MPa)
ZX: 6 750 psi (45 MPa)

Pevnost v ohybu | XZ: 1,8 ft-Ib/in (96 J/m) XZ: 2,4 ft-Ib/in (128 J/m)

razem, se zarezy

XZ: 2,0 ft-Ib/in (106 J/m) XZ: 0,5 ft-Ib/in (27 J/m)

Tepelna 73°C 82°C 82°C 51°C

deformace pfi

264 psi

Unikatni Prasvitny Rada barevnych Rada barevnych Nizké naklady, rychly
vlastnosti materidl moznosti moznosti koncepéni tisk

' Pro systém Stratasys F900  k dispozici tloustka vrstvy 0,127 mm (0,005").
2 Podrobnosti o testovani ob: j scifikacni list pro konkrétni materiél
ystém Stratasys FO00 neni k dispozici tloustka vrstvy 0,330 mm (0,013") pro PPSF.
&dnosti vwyrobce koncoveho zarizenf stanovit vhodnost vSech soudasti a pouzitych materialu
v prislusném koncovém produktu.
> Polykarbonat miize dosahovat pii pouZiti rozpustné podpory tloustky vrstvy 0,127 mm (O,
5 S zihanim

7 Aktudini povrchovy odpor se mize pohybovat v rozmezi od 109 do 106 ohm(. Odviji se od geometrie,

stylu konstrukce a dokoncovacich technik.

* Dostupné pouze pro radu Stratasys F123

" Dostupné pouze na systémech Stratasys F370

° Dostupné pouze na mech Fortus 400mc a Stratasys F900

* Dostupné pouze na systému Fortus Classic.
** Mechanické viastnosti byly méreny na systémech Fortus a mohou se pro jiné tiskamy lisit

stratasys
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